
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЯ

Изделие Артикул / код

Материалы, отделка Спецификация №

Дата, версия карты Партия, шт

№ Этап Операция (содержание работ) Оборудование, инструмент Детали, материалы Контроль качества: что проверить

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Итого на 1 изделие мин / ₽

На партию: время, ч / сдельная работа, ₽ ч / ₽

Расценка = норма времени (мин) ÷ 60 × часовая ставка. Норму времени берут по хронометражу нескольких изделий, а не «на глаз»; расценки этапов складываются в сдельную работу на изделие — статью себестоимости.

Разработал Проверил Утвердил
(должность, подпись, расшифровка подписи) (должность, подпись, расшифровка подписи) (должность, подпись, расшифровка подписи)

Норма 
времени, мин 
на 1 изделие

Ставка,  в ₽
час

Расценка,  за ₽
1 изделие

Исполнитель 
(профессия, разряд)


	Техкарта

